
CY5 - No. 70: 表面调整
由于切削性能优异，有效的调整了牙
冠表面形态

KN7 - No. 10: 内冠调整
调整瓷层厚度及全瓷内冠

TC4 - No. 20: 细节完成
调整出理想的轴嵴及咬合面

用Shofu白色调整石来调整绿色金刚
砂磨头形态

都拉玻化金刚石打磨材,人造金刚石颗粒，采用了高温烧结玻璃作为粘
合剂，适合高速高温超硬材料（氧化锆/二矽酸锂玻璃等）的形态修整。普
通的打磨材传统使用树脂作为粘合剂，而在打磨超硬材料时表面剧烈发
热，局部温度高达600～800℃，粘合树脂软化造成磨料颗粒脱落。松风创
造性的采用高温玻璃烧结工艺形成粘合剂，大大延长了磨头的使用寿
命。人造金刚石具有比传统金刚砂更好的切割效率。

独有专用打磨头形态调整石，可对钝化的打磨头边
缘形态进行修形整。

绿色金刚石磨头适用于: 氧化锆、二硅酸锂、及硬质合金

硅橡胶
碳化物
颗粒

平均 50μm 平均 50μm

金刚石
研磨料
颗粒

玻璃
树脂

型号

形态

HP(2pk*/3pk) 
(技工手机用) 0156* 0158 0162 0154* - 0159 0161 0155 0157* 0153

0166

DHP70 DHP28 DHP42 DHP10 - DHP29 DHP43 DHP20 DHP11

- 0163 - - - 0164 0165 - -

- DCA28 - - - DCA29 DCA43 - -
- 3支/盒 - - - 3支/盒 3支/盒 - -

- 0168 - - 0167 - - - -

- DFG28 - - DFG25 - - - -
- 3支/盒 - - 3支/盒 - - - -

2支/盒 3支/盒 3支/盒 2支/盒 - 3支/盒 3支/盒 3支/盒 2支/盒
混装DHP10+20+70

混装DCA28+29+43
混合3支装

混合3支装
订货编码
包装
CA (3pk)  
临床手机用
订货编码
包装
FG (3pk) 
高速涡轮机用
订货编码
包装

价格:  120元/2支装, 160元/3支装

CY5 FL3 IC5 KN7 RD2 RD3 TC2 TC4 WH6

磨料
结合剂

工艺
切削效率

普通 绿色砂石
碳化硅颗粒
硅橡胶树脂
常温聚合
比氧化铝好

都拉 玻化金刚石
金刚石颗粒
玻璃
高温烧结
3倍于碳化硅

转速：最大允许旋转速度30,000 min， 
灭菌方法：高温高压灭菌134℃下3分钟，或121℃下30分钟



全瓷、全锆的高效打磨


